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Trois étapes

1- Expériences

Mesurer

Déevelopper un
équipement de mesure,
une procedure et des
methodes d'analyse
(proprietes
thermodynamiques,
cinétique)
Caracteriser les effets
des parametres
operatoires
(Tempeérature, additifs,

pH....)

2- Modéliser
Comprendre

|dentifier les
constantes d'équilibre,
les solubilités

|dentifier les
mécanlsme_s de
transformation

3- Simuler
Valider

- Proposer des
modeles pour
calculer les
equilibres liquide-
solide

- Veérifier ces
mecanismes
et leur associer

des expressions
cinétiques
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Modelisation et simulation d’une

operation de cristallisation :
application a la précipitation d'un minéral en vue de

'optimisation de ses propriétes fonctionnelles

Contexte

En vue de controler les proprietés du solide obtenu par une opéeration de cristallisation (ex. distribution de taille
et rendement), il est nécessaire de développer des modeles afin de simuler cette opeération unitaire. Un
modele déeterministe (bilans de matiere, bilan de population a minima) est souvent déeveloppé. Les simulations
ainsi développees permettent aussi d'explorer des conditions opératoires variees et eventuellement
d'envisager leurs extrapolations et le changement d’echelle du procede.

Pour exploiter le modele, des données fiables (taille, concentration en solution) sont necessaires.

Exemple : Cristallisation de a-bassanite a partir de gypse
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Conclusion et perspectives

Déevelopper un outil de decision pour le dimensionnement, le contrOle et I'optimisation d’ operations de
cristallisation et plus largement d’'opérations unitaires qui combinent :

- modele déterministe
-modele d'apprentissage

notamment pour les procédes dans lesquels
la composition de 'alimentation est variable (minerai, plantes, matériaux recyclés...)
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