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Introduction

« Comprendre linfluence des parametres de lasage sur la microstructure d'un
superalliage base nickel (texture, morphologie des grains, ...)
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Interfaciale

» Etudier le comportement a la déformation plastique sous sollicitations de frottement
en fonction de la morphologie des grains et de I'anisotropie cristalline
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 Proposer un modele d'usure permettant I'établissement de lois d’évolution et
d’accommodation gouvernant les debits de matiere au sein du contact
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Conclusions et

perspectives

Stratégie de lasage
Influence la microstructure
des pieces et module la
texture, la morphologie et
la taille des grains
Premiers essais
tribologiques - dans les
conditions donnees - ne
permettent pas de
discriminer de maniere
flagrante tous les
parametres procedes
Futurs essais meneés avec
nouvel antagoniste
(W360)

Derivees Dérivées
microstructurales topologiques
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Etat meétallurgique Comportement tribologique
Microstructure développée au cours de I'impression Influence de la stratéegie de fabrication
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« La rotation entre couches permet de moduler la texture générée au cours de 400
I'impression
o 350
Centre du bain de fusion Bain de fusion Direction du laser Centre du bain de fusion 0 50 100 150 200

Distance de la surface frottante (um)

 Ecoulement de matiere et écrouissage en sous couche
pendant le frottement
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Plan analysé
N+ S Particules d’'usure Particule oxydee
Sans ( compactées et
rotation "y laminées
| | o v | | |  Différentes particules d'usure observees : petites particules
L 'orientation cristalline, la taille des grains et la morphologie des grains sont d’oxydes de fer et amas de particules compactées et

sensibles a la direction de fabrication laminées




